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ESCUELA DE ELECTROMECANICA - PERFIL PRODUCCION

IN/CO

Se estructura en dos anos formativos complementarios. El primer afo proporciona la base técnica electromecanica
necesaria para que el alumno comprenda el funcionamiento de los equipos industriales formandose en los con-
tenidos oficiales de una certificacion profesional. El segundo ano aplica esa base al proceso real de fabricacion de
cajas de cartén, tanto en onduladora como en converting, incorporando contenidos especificos de proceso, man-
tenimiento, diagnostico, mediciones y ajustes de maquina.

Formacion SEGUNDO ANO

Formacién PRIMER ANO

BASE ELECTROMECANICA

La formacidn tiene la finalidad de que el alumno adquiera
conocimientos basicos y aplicados en electricidad, elec-
tronica, mecanica, neumatica y electrotecnia, como base
para evolucionar desde un perfil de produccion hacia fun-
ciones técnicas de mantenimiento.

Temario:

e Bloque Electricidad: fundamentos de electricidad in-
dustrial, magnitudes eléctricas, equipos de medida, es-
quemas, cuadros eléctricos, baja tension y diagndstico
basico de averias.

* Bloque Electronica y PLC: electronica industrial, com-
ponentes analégicos y digitales, equipos de medida,
tarjetas electrénicas, sensores y elementos de campo.
Incluye PLC, HMI/SCADA, comunicaciones industriales y
fallos basicos de automatizacion.

e Bloque Mecanica: transmisiones mecanicas, reducto-
res, cadenas, correas, acoplamientos, planos mecani-
cos, montaje y desmontaje, ajustes, rodamientos, ali-
neaciones, lubricacion y soldadura basica.

e Bloque Neumatica: automatismos neumaticos, electro-
neumaticos, interpretacion de esquemas, simbologia
y montajes practicos con valvulas, cilindros, tuberias y
electrovalvulas.

* Bloque Electrotecnia: maquinas eléctricas, transforma-
dores, motores, servomotores, arrancadores y variado-
res, con aplicacion a tareas basicas de conexion, com-
probacion y resolucion de averias.

Metodologia:

La metodologia combina formacion online, clases sincro-
nas y sesiones practicas presenciales. El alumnado traba-
jasemanalmente modulos de aprendizaje, disenados para
asegurar una progresion continua vy facilitar la asimilacién
de los contenidos técnicos de cada bloque. La formacion

se refuerza con dos clases por videoconferencia a la se- g

mana. Todas las clases quedan grabadas.
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Ademas, el programa incorpora clases prac-
ticas presenciales orientadas a consolidar
los conocimientos adquiridos durante la
formacion virtual. Las practicas presencia-
les se desarrollan en centros de las Escuelas
Salesianas ubicados en Zaragoza y Madrid.

W

X

)

PROCESO DE FABRICACION Y
MANTENIMIENTO APLICADO

Se divide en dos grandes bloques: proceso de fabricacion
y mantenimiento. El primer bloque permite al alumno do-
minar el proceso de fabricacioén de la caja de carton. El se-
gundo bloque se centra en detectar problemas derivados
de incidencias en maquina, realizar mediciones, aplicar
ajustes y mantener los equipos dentro de parametros ade-
cuados de fabricacion.

Temario:

* Bloque Proceso de fabricacion - Onduladora: desarrolla
el conocimiento completo del proceso de fabricacion del
carton ondulado

e Bloque Proceso de fabricacion - Converting: cubre los
principales procesos de transformacion de la plancha de
carton, incluyendo impresion flexografica, tintas, anilox,
clichés, sistemas de regulacion de tinta, problemas ha-
bituales de impresion, repro, alta calidad de impresiény
control de maquina.

e Bloque Mantenimiento de onduladora: se centra en el
mantenimiento preventivo y operativo de las principales
zonas de la onduladora.

e Bloque Mantenimiento de converting: trabaja la organi-
zacion del mantenimiento en converting y los principales
puntos de control de FFG, casemakers, troqueladoras ro-
tativas, troqueladoras planas y plegadoras multipunto.

Metodologia:

La metodologia tiene un enfoque aplicado al proceso in-
dustrial y combina microvideos, test y mini casos semana-
les para avanzar de forma ordenada en los contenidos de
onduladoray converting. El aprendizaje se refuerza con cla-
ses sincronas por videoconferencia con el docente: sema-
nales en el bloque de proceso y quincenales en el bloque
de mantenimiento.

En mantenimiento, ademas del trabajo online, se
incorporan ejercicios a pie de maquina, centra-
dos principalmente en mediciones y ajustes.
Estos ejercicios permiten aplicar los conteni-
dos sobre los propios equipos de produc-
cion y deben subirse a la plataforma para

su revision.
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